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Gebogene Drehmeißel HSSE ähnl. DIN 4952 rechtsschneidend
HSSE, stumpfgeschweißt, mit quadratischem Schaft.

Schaftquerschnitt mm 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20
Ganze Länge mm 100 110 140 160

Gr.-Nr. 010 012 016 020

A6010... Stückpreis E 18,70 22,40 30,60 34,00

Eckdrehmeißel HSSE ähnl. DIN 4965 rechtsschneidend
HSSE, stumpfgeschweißt, mit quadratischem Schaft.

Schaftquerschnitt mm 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20
Ganze Länge mm 100 110 140 160

Gr.-Nr. 010 012 016 020

A6020... Stückpreis E 19,40 24,50 30,80 37,10

Abgesetzte Seitendrehmeißel HSSE ähnl. DIN 4960 rechtsschneidend
HSSE, stumpfgeschweißt, mit quadratischem Schaft.

Schaftausführung quadratisch
Schaftquerschnitt mm 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20
Ganze Länge mm 100 110 140 160

Gr.-Nr. 010 012 016 020

A6035... Stückpreis E 17,90 22,00 29,30 33,40

Abstechdrehmeißel HSSE ähnl. DIN 4961 rechtsschneidend
HSSE, stumpfgeschweißt, mit rechteckigem Schaft.

Schaftquerschnitt mm 16 x 10 20 x 12
Ganze Länge mm 125 140
Einstechtiefe mm 12 16
Einstechbreite mm 3 4

Gr.-Nr. 016 020

A6045... Stückpreis E 29,80 31,80

Innendrehmeißel HSSE ähnl. DIN 4953 rechtsschneidend
HSSE, stumpfgeschweißt, mit quadratischem oder rundem Schaft.

Schaftausführung quadratisch
Schaft mm V 8 x 8 V 10 x 10 V 12 x 12 V 16 x 16 V 20 x 20
Ganze Länge mm 140 160 180 180 220
Für kleinsten Loch-Ø mm 14 18 21 27 34

Gr.-Nr. 008 010 012 016 020

A6055... Stückpreis E 19,40 23,20 26,90 31,60 42,60

Schaftausführung rund
Schaft mm Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16
Ganze Länge mm 140 160 180 220
Für kleinsten Loch-Ø mm 14 18 21 27

Gr.-Nr. 108 110 120 160

A6055... Stückpreis E 19,40 23,20 26,90 31,60

45°

30°
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Innen-Eckdrehmeißel HSSE ähnl. DIN 4954 rechtsschneidend
HSSE, stumpfgeschweißt, mit quadratischem oder rundem Schaft.

Schaftausführung quadratisch
Schaft mm V 8 x 8 V 10 x 10 V 12 x 12 V 16 x 16 V 20 x 20
Ganze Länge mm 140 160 180 180 220
Für kleinsten Loch-Ø mm 14 18 21 27 34

Gr.-Nr. 008 010 012 016 020

A6060... Stückpreis E 17,70 21,00 24,90 28,30 39,30

Schaftausführung rund
Schaft mm Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20
Ganze Länge mm 140 160 180 220 250
Für kleinsten Loch-Ø mm 14 18 21 27 34

Gr.-Nr. 108 110 120 160 200

A6060... Stückpreis E 17,70 21,00 24,90 28,30 39,30

Hakendrehmeißel HSSE ähnl. DIN 4963 rechtsschneidend
HSSE, stumpfgeschweißt, mit quadratischem  Schaft.

Schaftquerschnitt mm 8 x 8 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20
Ganze Länge mm 140 160 180 180 220
Drehtiefe max. mm 4 6 8 8 8
Einstechbreite mm 2 3 3 3 4

Gr.-Nr. 008 010 012 016 020

A6065... Stückpreis E 28,10 31,20 36,10 38,50 50,70

Hakendrehmeißel HSSE ähnl. DIN 4963 rechtsschneidend
HSSE, stumpfgeschweißt, mit rundem Schaft.

Schaft-Ø mm 8 10 12 16 20
Ganze Länge mm 140 160 180 220 250
Drehtiefe max. mm 4 6 8 10 14
Einstechbreite mm 2 3 3 4 5

Gr.-Nr. 008 010 012 016 020

A6070... Stückpreis E 26,30 28,50 33,80 35,70 47,10

Außengewinde-Drehmeißel 60° HSSE rechtsschneidend
HSSE, stumpfgeschweißt, mit rechteckigem und quadratischem Schaft.

Schaftausführung rechteckig quadratisch
Schaftquerschnitt mm 16 x 10 20 x 12 12 x 12 16 x 16 20 x 20
Ganze Länge mm 125 140 110 140 160
Schneidenbreite mm 4 4 4 5 6

Gr.-Nr. 016 020 112 116 120

A6075... Stückpreis E 29,10 31,40 32,60 34,60 49,30

Innengewinde-Drehmeißel 60° HSSE rechtsschneidend
HSSE, stumpfgeschweißt, mit quadratischem Schaft.

Schaftquerschnitt mm 8 x 8 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20
Ganze Länge mm 140 160 180 220 250
Drehtiefe max. mm 5 6 8 10 12
Schneidenbreite mm 3,5 4 5 6 8

Gr.-Nr. 008 010 012 016 020

A6080... Stückpreis E 28,10 31,20 36,10 38,50 50,70
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Gerade Hartmetall-Drehmeißel  (ISO: 1) DIN 4971 rechtsschneidend
Schaftquerschnitt mm 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20
Ganze Länge mm 90 100 110 125
Bestelleinheiten Stück 5 5 5 5

HM-Qualität P 20 Gr.-Nr. 010 012 016 020

A6110... Stückpreis E 4,60 5,30 6,70 8,40

HM-Qualität P 25/30 Gr.-Nr. 010 012 016 020

A6111... Stückpreis E 4,60 5,30 6,70 8,40

HM-Qualität K 10/20 Gr.-Nr. 010 012 016 020

A6112... Stückpreis E 4,60 5,30 6,70 8,40

Bestelleinheiten: siehe Tabelle

Gebogene Hartmetall-Drehmeißel  (ISO: 2) DIN 4972 rechtsschneidend
Schaftquerschnitt mm 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20 25 x 25
Ganze Länge mm 90 100 110 125 140
Bestelleinheiten Stück 5 5 5 5 3

HM-Qualität P 20 Gr.-Nr. 010 012 016 020 025

A6115... Stückpreis E 4,80 5,50 6,90 8,60 12,80

HM-Qualität P 25/30 Gr.-Nr. 010 012 016 020 025

A6116... Stückpreis E 4,80 5,50 6,90 8,60 12,80

HM-Qualität K 10/20 Gr.-Nr. 010 012 016 020 025

A6117... Stückpreis E 4,80 5,50 6,90 8,60 12,80

Bestelleinheiten: siehe Tabelle

Breite Hartmetall-Drehmeißel  (ISO: 4) DIN 4976
Schaftquerschnitt mm 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20
Ganze Länge mm 90 100 110 125
Schneidenbreite mm 10 12 16 20
Bestelleinheiten Stück 5 5 5 5

HM-Qualität P 20 Gr.-Nr. 010 012 016 020

A6120... Stückpreis E 5,00 6,90 8,40 11,00

HM-Qualität P 25/30 Gr.-Nr. 010 012 016 020

A6121... Stückpreis E 5,00 6,90 8,40 11,00

HM-Qualität K 10/20 Gr.-Nr. 010 012 016 020

A6123... Stückpreis E 5,00 6,90 8,40 11,00

Bestelleinheiten: siehe Tabelle

Abgesetzte Hartmetall-Eckdrehmeißel  (ISO: 3) DIN 4978 rechtsschneidend
Schaftquerschnitt mm 16 x 10 20 x 12 25 x 16
Ganze Länge mm 110 125 140
Bestelleinheiten Stück 5 5 3

HM-Qualität P 20 Gr.-Nr. 016 020 025

A6130... Stückpreis E 5,90 6,90 8,60

HM-Qualität P 25/30 Gr.-Nr. 016 020 025

A6131... Stückpreis E 5,90 6,90 8,60

HM-Qualität K 10/20 Gr.-Nr. 016 020 025

A6132... Stückpreis E 5,90 6,90 8,60

Bestelleinheiten: siehe Tabelle

rechts
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Abgesetzte Hartmetall-Seitendrehmeißel  (ISO: 6) DIN 4980 rechts-/linksschneidend
Nr. A6140 = rechtsschneidend
Nr. A6145 = linksschneidend

Nr. A6145 = links, Nr. A6140 = rechts

Nummer A6140... A6145...
Schaftquerschnitt mm 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20 25 x 25 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20 25 x 25
Ganze Länge mm 90 100 110 125 140 90 100 110 125 140
Bestelleinheiten Stück 5 5 5 5 3 5 5 5 5 3

HM-Qualität P 20 Gr.-Nr. 010 012 016 020 025 010 012 016 020 025
Stückpreis E 4,60 5,30 6,90 8,60 12,60 4,60 5,30 6,90 8,60 12,60 

HM-Qualität P 25/30 Gr.-Nr. 110 112 116 120 125 110 112 116 120 125
Stückpreis E 4,60 5,30 6,90 8,60 12,60 4,60 5,30 6,90 8,60 12,60 

HM-Qualität K 10/20 Gr.-Nr. 210 212 216 220 225 210 212 216 220 225
Stückpreis E 4,60 5,30 6,90 8,60 12,60 4,60 5,30 6,90 8,60 12,60 

Bestelleinheiten: siehe Tabelle

Hartmetall-Stechdrehmeißel  (ISO: 7) DIN 4981 rechts-/linksschneidend
Nr. A6150 = rechtsschneidend
Nr. A6155 = linksschneidend

Nr. A6155 = links, Nr. A6150 = rechts

Nummer A6150... A6155...
Schaftquerschnitt mm 12 x 8 16 x 10 20 x 12 25 x 16 32 x 20 12 x 8 16 x 10 20 x 12 25 x 16 32 x 20
Ganze Länge mm 100 110 125 140 170 100 110 125 140 170
Maß I2 DIN 4981 mm 12 14 16 20 25 12 14 16 20 25
Einstechbreite I3 mm 3 4 5 6 8 3 4 5 6 8
Bestelleinheiten Stück 5 5 5 3 2 5 5 5 3 2

HM-Qualität P 20 Gr.-Nr. 012 016 020 025 032 012 016 020 025 032
Stückpreis E 4,80 5,30 6,70 9,40 12,80 4,80 5,30 7,10 9,40 13,50 

HM-Qualität P 25/30 Gr.-Nr. 112 116 120 125 132 112 116 120 125 –
Stückpreis E 4,80 5,30 6,70 9,40 12,80 4,80 5,50 6,70 9,40 –

HM-Qualität K 10/20 Gr.-Nr. 212 216 220 225 232 212 216 220 225 –
Stückpreis E 4,80 5,30 6,70 9,40 12,80 4,80 5,50 6,70 9,40 –

Bestelleinheiten: siehe Tabelle



WERKZEUG-AKTUELL = Werkzeuge von A bis Z

A6 = Drehmeissel - Ausbohrstähle - Wendeplattendrehwerkzeuge

A

112

alle Preise inklusive Legierungszuschlag

2012/14

Fortsetzung siehe nächste Seite

Fortsetzung siehe nächste Seite

Fortsetzung siehe nächste Seite

Fortsetzung siehe nächste Seite

Hartmetall-Innendrehmeißel  (ISO: 8) DIN 4973 rechtsschneidend
Schaftquerschnitt mm 8 x 8 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20 25 x 25
Ganze Länge mm 125 150 180 210 250 300
Für kleinsten Loch-Ø mm 14 18 21 27 34 43
Maß I2 DIN 4973 mm 40 50 63 80 100 125
Bestelleinheiten Stück 5 5 5 5 5 3

HM-Qualität P 20 Gr.-Nr. 008 010 012 016 020 025

A6160... Stückpreis E 4,70 5,30 6,90 8,40 10,20 15,10 

HM-Qualität P 25/30 Gr.-Nr. 008 010 012 016 020 025

A6161... Stückpreis E 4,70 5,30 6,90 8,40 10,20 15,10 

HM-Qualität K 10/20 Gr.-Nr. 008 010 012 016 020 025

A6162... Stückpreis E 4,70 5,30 6,90 8,40 10,20 15,10 

Bestelleinheiten: siehe Tabelle

Hartmetall-Innen-Eckdrehmeißel  (ISO: 9) DIN 4974 rechtsschneidend
Schaftquerschnitt mm 8 x 8 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20 25 x 25
Ganze Länge mm 125 150 180 210 250 300
Für kleinsten Loch-Ø mm 14 18 21 27 34 43
Maß I2 DIN 4974 mm 40 50 63 80 100 125
Bestelleinheiten Stück 5 5 5 5 5 3

HM-Qualität P 20 Gr.-Nr. 008 010 012 016 020 025

A6170... Stückpreis E 4,70 5,30 6,90 8,40 10,20 15,10 

HM-Qualität P 25/30 Gr.-Nr. 008 010 012 016 020 025

A6171... Stückpreis E 4,70 5,30 6,90 8,40 10,20 15,10 

HM-Qualität K 10/20 Gr.-Nr. 008 010 012 016 020 025

A6172... Stückpreis E 4,70 5,30 6,90 8,40 10,20 15,10 

Bestelleinheiten: siehe Tabelle

Hartmetall-Hakendrehmeißel rechtsschneidend
Schaftquerschnitt mm 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20 25 x 25
Ganze Länge mm 140 160 180 210 250
Drehtiefe max. mm 6 8 9 10 12
Schneidenbreite mm 3 4 5 6 8
Bestelleinheiten Stück 5 5 5 5 3

HM-Qualität P 20 Gr.-Nr. 010 012 016 020 025

A6180... Stückpreis E 12,60 13,90 16,10 17,90 23,80 

HM-Qualität P 25/30 Gr.-Nr. 010 012 016 020 025

A6181... Stückpreis E 12,60 13,90 16,10 17,90 23,80 

HM-Qualität K 10/20 Gr.-Nr. 010 012 016 020 025

A6182... Stückpreis E 12,60 13,90 16,10 17,90 23,80 

Bestelleinheiten: siehe Tabelle

Hartmetall-Außengewinde-Drehmeißel 60° rechtsschneidend
Schaftausführung quadratisch rechteckig
Schaftquerschnitt mm 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20 25 x 25 16 x 10 20 x 12 25 x 16
Ganze Länge mm 100 110 125 140 160 120 140 160
Bestelleinheiten Stück 5 5 5 5 3 5 5 3

HM-Qual. P 20 Gr.-Nr. 010 012 016 020 025 116 120 125

A6185... Stückpreis E 10,20 10,80 12,60 14,50 17,30 11,20 13,20 17,10

HM-Qual. P 25/30 Gr.-Nr. 010 012 016 020 025 – 120 125

A6186... Stückpreis E 10,20 10,80 12,60 14,50 17,30 – 13,20 17,10

HM-Qual. K 10/20 Gr.-Nr. 010 012 016 020 – – – 125

A6187... Stückpreis E 10,20 10,80 12,60 14,50 – – – 17,10

Bestelleinheiten: siehe Tabelle
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Hartmetall-Innengewinde-Drehmeißel 60° rechtsschneidend
Schaftquerschnitt mm 10 x 10 12 x 12 16 x 16 20 x 20 25 x 25
Ganze Länge mm 140 160 180 210 250
Drehtiefe max. mm 6 6 8 10 12
Bestelleinheiten Stück 5 5 5 5 3

HM-Qualität P 20 Gr.-Nr. 010 012 016 020 025

A6190... Stückpreis E 12,80 14,10 16,50 18,10 22,60 

HM-Qualität P 25/30 Gr.-Nr. 010 012 016 020 025

A6191... Stückpreis E 12,80 14,10 16,50 18,10 22,60 

HM-Qualität K 10/20 Gr.-Nr. 010 012 – – –

A6192... Stückpreis E 12,80 14,10 – – –

Bestelleinheiten: siehe Tabelle

Stechmesserhalter

 Halter A 00, A 0, AE Halter A I/IIa

Stechmesserhalter A 00 A 0 AE A I/II a
Haltermaße:
Schaft-Höhe: A mm 16 18 18 22
Schaft-Breite: B mm 11 11 11 14,5
Ganze Länge: C mm 100 125 125 170
Schneidkanten-Höhe: D mm 12 14 14 20
Für Abstechmesser (s. u.) A00 A0 – A I/II a
Für Einstechmesser mit 
Direktaufnahme

– – A 0,9-2,15 A 2,65-5,15

mit Einsatzstück – – – A 0,9-2,15
Gr.-Nr. 010 020 030 040

A6210... Stückpreis E 95,00 116,10 147,80 230,00

Abstechmesser HSS
Ausführung  HSS Qualität F

 (12% W, 5% Co)
Abstechmesser A 00 A 0 A I/II a
Höhe E mm 8 10 16
Breite F mm 2,2 2,7 4
Länge L mm 75 100 150

Gr.-Nr. 010 020 040

A6215... Stückpreis E 30,40 34,60 53,00

Abstechmesser HM

Ausführung  Hartmetall 
Qualität P 20

Abstechmesser A 0-R A I/II a-R
Höhe E mm 10 16
Breite F mm 2,7 4
Länge L mm 100 100

Gr.-Nr. 020 040

A6220... Stückpreis E 97,70 134,60

Abstechmesser in HSS,
rechts und links verwendbar

Abstechmesser mit Hartmetallschneidplatte
nur rechts verwendbar
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Einstechmesser HSS
HSS Qualität F (12% W, 5% Co),
zur Herstellung von Außen-Ringnuten für Sicherungsringe.
Messer  A 0,9-2,15 zur direkten Aufnahme im Halter Nr. A6210 Stechmesserhalter AE oder mit Einsatz-
stück im Halter  A I/II a.  Messer  A 2,65-A 5,15 zur direkten Aufnahme im Halter  A I/II a

Für Stahlhalter AE u. A I/II a * A I/II a
Für Einstechmesser A 0,9 A 1,1 A 1,3 A 1,6 A 1,85 A 2,15 A 2,65 A 3,15 A 4,15
Für Ringbreite mm 0,8 1,0 1,2 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 4,0
Messerbreite F H 11 mm 0,9 1,1 1,3 1,6 1,85 2,15 2,65 3,15 4,15
Messerhöhe E ± 0,1 mm 11 11 11 11 11 11 16 16 16
Messerlänge L mm 80 80 80 80 80 80 150 150 150

Gr.-Nr. 090 110 130 160 185 215 265 315 415

A6230... Stückpreis E 73,30 73,30 73,30 73,30 73,30 73,30 82,00 82,00 82,00

* Für Halter  A I/II a Einsatzstück Nr. A6231 001 erforderlich.

Einsatzstück
zur Aufnahme der Einstechmesser  A 0,9-A 2,15 im Halter  A I/II a.

Für Einstechmesser   A 0,9 - A 2,15
Gr.-Nr. 001

A6231... Stückpreis E 52,00

Gewindestahlhalter und Gewindestähle
mit federndem und schwenkbarem Spannkopf,
für flache Außengewindestähle aus HSS Qualität F = 12% W, 5% Co
Der Gewindestahl wird mit Hilfe des schwenkbaren Spannkopfes auf den jeweiligen Steigungswinkel 
für Rechts- oder Linksgewinde eingestellt. Die federnde Aufnahme verhindert das Einhaken des 
Gewindestahls und schützt gleichzeitig gegen Schneidenbeschädigungen und Werkzeugbruch. Die 
Schneidstähle sind in ihrer ganzen Länge mit dem genau geschliffenen Profil versehen.
Die mitgelieferte Schleiflehre gewährleistet das winkelgerechte Nachschleifen der Spanfläche, ohne 
den Spanwinkel zu verändern, sodass keine Profilverzerrungen entstehen können. Bei richtigem und 
rechtzeitigem Nachschleifen ist der Schneidstoffverbrauch gering. Die Schneidstähle besitzen große 
Nachschleifreserven und können bis auf einen kleinen Rest aufgebraucht werden.
Die kompletten Halter sind stets einsatzbereit. Sie erfordern nur kurze Rüstzeiten und verursachen 
wenig Nebenkosten.
Gewindestähle 60°: mit Metrischem ISO-Gewindeprofil DIN 13
Spanwinkel: 9°
Nr. A6250 Gehärtete Halter Typ FG mit Schlüssel und Schleiflehre (ohne Gewindestahl)
Nr. A6257-A6258 Einzahnige Gewindestähle aus HSS

Gewindestahlhalter FG I FG II
Für Steigungen bis mm 3 4
Für Gewindegänge auf 1" bis Anzahl 8 6,5
Haltermaße:A/B/C mm 22/10/145 29/13/175
Schneidstahllänge mm 42 50
Schneidkantenhöhe D (Mittelwert) einstellbar mm 15 20

Halter ohne Stahl Gr.-Nr. 010 020

A6250... Stückpreis E 380,00 446,00

Stähle HSS-F 55° Gr.-Nr. 110 120

A6255... Stückpreis E 92,00 106,90

Stähle HSS-F 60° Gr.-Nr. 210 220

A6257... Stückpreis E 92,00 106,90

Einstechmesser im Halter

Einstechmesser A 0,9 bis A 4,15
rechts und links verwendbar

Halter FG I-FG II

60°

Gewindestahl 60°

55°

Gewindestahl 55°
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Bohrstahlhalter
für Ausbohr-, Gewinde- und Einstech-Schaftstähle,
zum Innendrehen von Bohrungen ab Ø 3 mm. Der Halter  B 10 besitzt je eine Aufnahme für Drehstähle 
mit 8 und 10 mm Schaftdurchmesser.
Beim Bohrstahlhalter  B 0 kann durch Drehen der Exzenterbüchse jeder Stahl leicht auf die gewünschte 
Schneidkantenhöhe gebracht werden. Lieferumfang: Bohrstahlhalter B 0 mit je 1 Exzenterbüchse 8 
und 10 mm.

Bohrstahlhalter B 8 und B 10 -

Bohrstahlhalter B 8 B 10 B 0
Schafthöhe A mm 12 15 22
Schaftbreite B mm 12 15 12
Ganze Länge C mm 100 125 150
Schneidkantenhöhe mm 6 7,5 7,5-14,5
Für Stähle mit Schaft-Ø mm 8 8 u. 10 8 u. 10

Gr.-Nr. 008 010 012

A6260... Stückpreis E 73,90 100,30 385,00

Ausbohr-Stähle HSS Qualität H (Co10) Form G
zur Innenbearbeitung, Form g: Ausbohr-Stähle für Durchgangsbohrungen.

Ausführung Normalausführung verlängerte Ausf.
Ausbohrstahl B 00 B 01 B 02 B 03 B 04 B 05 B 06 B 04 B 06
Für Bohrung A ab Ø mm 2,5 3 5 7 9 12 14 9 14
Bohrtiefe B bei HSS-Stahl mm 10 20 24 26 30 50 60 30 60
Ganze Länge C mm 50 60 60 65 75 80 95 125 125
Schaft-Ø D mm 8 8 8 8 8 8 10 8 10
Hals-Ø d mm 1,5 2 3 4 5,8 7,2 9,2 5,8 9,2
Schneidkantenhöhe R mm 1,2 1,6 2,8 3,8 5 6,5 7,6 5 7,6

Gr.-Nr. 001 010 020 030 040 050 060 140 160

A6265... Stückpreis E 43,80 43,80 46,00 47,50 54,00 65,90 89,50 77,10 115,60

Ausbohr-Eckstähle HSS Qualität H (Co10) Form F
zur Innenbearbeitung, Form f: Ausbohr-Eckstähle für Sacklöcher.

Ausführung Normalausführung
Ausbohr-Eckstahl B 00 B 01 B 02 B 03 B 04 B 05 B 06
Für Bohrung A ab Ø mm 2,5 3 5 7 9 12 14
Bohrtiefe B bei HSS-Stahl mm 10 20 24 26 30 50 60
Ganze Länge C mm 50 60 60 65 75 80 95
Schaft-Ø D mm 8 8 8 8 8 8 10
Hals-Ø d mm 1,5 2 3 4 5,8 7,2 9,2
Schneidkantenhöhe R mm 1,2 1,6 2,8 3,8 5 6,5 7,6

Gr.-Nr. 001 010 020 030 040 050 060

A6270... Stückpreis E 43,80 43,80 46,00 47,50 54,00 65,90 89,50

Ausführung verlängerte Ausführung
Ausbohr-Eckstahl B 02 B 03 B 04 B 05 B 06
Für Bohrung A ab Ø mm 5 7 9 12 14
Bohrtiefe B bei HSS-Stahl mm 24 26 30 50 60
Ganze Länge C mm 125 125 125 125 125
Schaft-Ø D mm 8 8 8 8 10
Hals-Ø d mm 3 4 5,8 7,2 9,2
Schneidkantenhöhe R mm 2,8 3,8 5 6,5 7,6

Gr.-Nr. 120 130 140 150 160

A6270... Stückpreis E 70,90 73,30 77,10 90,80 115,60

Bohrstahlhalter B 0 
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Ausbohr-Eckstähle HM Form F
zur Innenbearbeitung, Form f: Ausbohr-Eckstähle für Sacklöcher.

Ausführung Normalausführung
Ausbohr-Eckstahl B 01 B 02 B 03 B 04 B 05 B 06
Für Bohrung A ab Ø mm 3 5 7 9 12 14
Bohrtiefe B bei HM-Stahl mm 16 19 26 30 50 60
Ganze Länge C mm 60 60 65 75 80 95
Schaft-Ø D mm 8 8 8 8 8 10
Hals-Ø d mm 2 3 4 5,8 7,2 9,2
Schneidkantenhöhe R mm 1,6 2,8 3,8 5 6,5 7,6

HM-Qualität P 20 Gr.-Nr. 010 020 030 040 050 060

A6271... Stückpreis E 125,40 134,60 124,00 128,00 150,00 161,00

HM-Qualität K 10 Gr.-Nr. 010 020 030 040 050 060

A6272... Stückpreis E 125,40 134,60 124,00 128,00 150,00 161,00

Innen-Gewindestähle 60° HSS Qualität H (Co10) Form A
mit Metr. ISO-Gewindeprofil DIN 13.
Rechtsgewinde (Normalausführung), Schneidrichtung bei Vorwärtslauf vom Reitstock zum 
Spindelstock.

Ausführung Normalausführung verl. Ausf.
Innen-Gewindestahl B 01 B 02 B 03 B 04 B 05 B 06 B 06
Gewindesteigung bis mm 1 1 1,5 1,5 2 3 3
Für Bohrung A ab Ø mm 3 5 7 9 12 14 14
Bohrtiefe B bei HSS-Stahl mm 20 24 26 30 50 60 60
Ganze Länge C mm 60 60 65 75 80 95 125
Schaft-Ø D mm 8 8 8 8 8 10 10
Hals-Ø d mm 2 3 4 5,8 7,2 9,2 9,2
Schneidkantenhöhe R mm 1,6 2,8 3,8 5 6,5 7,6 7,6

Gr.-Nr. 010 020 030 040 050 060 160

A6275... Stückpreis E 45,30 48,50 49,50 56,20 70,90 93,20 120,60

Innen-Gewindestähle 55° HSS Qualität H (Co10) Form A
Rechtsgewinde (Normalausführung), Schneidrichtung bei Vorwärtslauf vom Reitstock zum Spindelstock.

Ausführung Normalausführung
Innen-Gewindestahl B 03 B 04 B 05 B 06
Gewindesteigung Gänge/Zoll 16-50 16-50 12-40 8-30
Für Bohrung A ab Ø mm 7 9 12 14
Bohrtiefe B bei HSS-Stahl mm 26 30 50 60
Ganze Länge C mm 65 75 80 95
Schaft-Ø D mm 8 8 8 10
Hals-Ø d mm 4 5,8 7,2 9,2
Schneidkantenhöhe R mm 3,8 5 6,5 7,6

Gr.-Nr. 030 040 050 060

A6280... Stückpreis E 49,50 56,20 70,90 93,20

Inneneinstechstähle HSS Qualität H (Co10) Form H
zum Einstechen und Hinterstechen in Bohrungen sowie zum Einstechen von Nuten für Sicherungs-
ringe. Die Einstechbreite der Drehstähle  B 01-B 06 beträgt 1,1 mm.

Ausführung Normalausführung
Inneneinstechstahl B 01 B 02 B 03 B 04 B 05 B 06
Einstechbreite W mm 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1
Für Bohrung A ab Ø mm 3 5 7 9 12 14
Bohrtiefe B bei HSS-Stahl mm 20 24 26 30 50 60
Ganze Länge C mm 60 60 65 75 80 95
Schaft-Ø D mm 8 8 8 8 8 10
Hals-Ø d mm 2 3 4 5,8 7,2 9,2
Schneidkantenhöhe R mm 1,6 2,8 3,8 5,0 6,5 7,6

Gr.-Nr. 010 020 030 040 050 060

A6285... Stückpreis E 45,30 48,50 49,50 56,20 70,90 93,20
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Stahlhalter
für die Innenbearbeitung von Bohrungen ab Ø 16 mm.
Die aus zwei Prismen bestehenden Halter gewährleisten eine zuverlässige Spannung. Die Arbeitstiefe 
wird durch Verschieben der Bohrstange auf die geringstzulässige Ausladung eingestellt, um Schwin-
gungen beim Arbeiten zu vermeiden.

Stahlhalter B 1 B 2 B 3
Höhe A mm 20 27 40
Breite B mm 19 23 30
Ganze Länge C mm 110 150 180
Maß D bei eingesetzter Bohrstange mm 10 14 20
Für Bohrstangen-Ø E mm 10 13 20

Gr.-Nr. 010 020 030

A6290... Stückpreis E 72,60 95,00 153,00

Bohrstangen
für die Innenbearbeitung von Bohrungen ab Ø 16 mm.

Bohrstange B 1 B 1a B 2 B 2a B 2b B 3
Bohrstangen-Ø E mm 10 13 13 20 20 20
Ganze Länge F mm 180 220 250 275 300 325
Gewinde G M 6 8 10 12 14 15
Ganganzahl/Zoll – 20 Gg 20 Gg 20 Gg 20 Gg 20 Gg

Gr.-Nr. 010 015 020 025 027 030

A6295... Stückpreis E 32,50 41,40 41,40 56,50 56,50 56,50

Ausbohr-Schruppstähle HSS Qualität F Co5) Form G
für die Innenbearbeitung von Bohrungen ab Ø 16 mm.

Für Bohrstange B 1 B 1a B 2 B 2a B 3
Für Bohrung A ab Ø mm 16 18 21 24 30
Bohrtiefe B (Nutzlänge) mm 80 85 115 120 165
Schneidkantenhöhe C mm 9 10,3 12 13,5 16,8

Gr.-Nr. 010 015 020 025 030

A6300... Stückpreis E 51,20 64,60 74,60 87,00 121,80

Ausbohr-Eckstähle HSS Qualität F (Co5) Form F
für die Innenbearbeitung von Bohrungen ab Ø 16 mm.

Für Bohrstange B 1 B 1a B 2 B 2a B 3
Für Bohrung A ab Ø mm 16 18 21 24 30
Bohrtiefe B (Nutzlänge) mm 80 85 115 120 165
Schneidkantenhöhe C mm 9 10,3 12 13,5 16,8

Gr.-Nr. 010 015 020 025 030

A6310... Stückpreis E 51,20 64,60 74,60 87,00 121,80

Innen-Einstechstähle HSS Qualität F (Co5) Form h
für die Innenbearbeitung von Bohrungen ab Ø 16 mm.

Für Bohrstange B 1 B 1a B 2 B 2a B 2b B 3
Einstechbreite mH13 mm 1,1 1,3 1,3 1,6 1,85 2,15
Für Bohrung A ab Ø mm 16 18 21 24 28 30
Bohrtiefe B (Nutzlänge) mm 80 85 115 120 140 165
Schneidkantenhöhe C mm 9 10,3 12 13,5 15,5 16,8

Gr.-Nr. 010 015 020 025 027 030

A6320... Stückpreis E 54,00 68,40 78,30 92,00 111,90 126,80
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Innen-Trapez-Gewindestähle HSS Qualität F (Co5)
für die Innenbearbeitung von Bohrungen ab Ø 16 mm.

Für Bohrstange B 1 B 1a B 2
Gew-Stg. bei Trapezgewinde Flanken-w 30° mm 3 4 5 4 6
Für Bohrung A ab Ø mm 16 16 18 21 21
Bohrtiefe B (Nutzlänge) mm 80 80 85 115 115
Schneidkantenhöhe C mm 9 9 10,3 12 12

Gr.-Nr. 013 014 025 034 036

A6330... Stückpreis E 95,70 95,70 120,60 141,70 141,70

SCLC R/L Klemmhalter positiv
für positive Wendeschneidplatten CC..
Anstellwinkel: 95°, für rhombische Wendeplatten mit 80° Spitzenwinkel und 7° Freiwinkel (Form C)
Einsatz: zum Längs- und Plandrehen

Klemmhalter Spannschraube Unterlegplatte Gewindebuchse Schraubendreh.

rechts links

Bezeichnung Maße für WSP Bestelleinheit = 10 St. Bestelleinheiten = 3 Stück
ISO h=h1 b I1 I2 f ...

 CC.. A6412... A6413... A6495... A6496... A6497... H1290...
mm mm mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

SCLC R/L 1010 E06 10 10 70 10 12 CC.. 0602.. 010 73,80 010 73,80 022 5,20 – – – – 080 4,70
SCLC R/L 1212 F09 12 12 80 15 16 CC.. 09T3.. 012 73,80 012 73,80 

023 5,20

– – – –

150 5,10
SCLC R/L 1616 H09 16 16 100 15 20 016 66,30 016 66,30

002 18,00 230 7,70SCLC R/L 2020 K09 20 20 125 17 25 020 76,00 020 76,00 
SCLC R/L 2525 M09 25 25 150 21 32 025 81,30 025 81,30 
SCLC R/L 2020  K12 20 20 125 20 25

CC.. 1204..
120 78,50 120 86,70 

026 5,20 015 22,00 232 7,70 200 5,10
SCLC R/L 2525  M12 25 25 150 21 32 125 104,30 125 104,30 

SDJC R/L Klemmhalter positiv
für positive Wendeschneidplatten DC..                                                                                                                 
Anstellwinkel: 93°, für rhombische Wendeplatten mit 55° Spitzenwinkel und 7° Freiwinkel (Form D)
Einsatz: zum Längs-und Kopierdrehen

Klemmhalter Spannschraube Unterlegplatte Gewindebuchse Schraubendreh.
rechts links

Bezeichnung Maße für WSP Bestelleinheit = 10 St. Bestelleinheiten = 3 Stück
ISO h=h1 b I1 I2 f A662... DC.. A6422... A6423... A6495... A6496... A6497... H1290...

mm mm mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E
SDJC R/L 1010 E07 10 10 60 13 10

DC.. 0702..
010 69,10 010 71,50

022 5,20
– – – –

080 4,70SDJC R/L 1212 F 07 12 12 70 13 12 012 71,50 012 75,00 – – – –
SDJC R/L 1212 F11 12 12 80 14,5 16 112 82,00 112 82,00 – – – –
SDJC R/L 1616 H11 16 16 100 20 20

DC.. 11T3..
016 75,00 016 75,00

023 5,20 062 14,30 230 7,70 150 5,10SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 20,5 25 020 79,70 020 79,70
SDJC R/L 2525 M11 25 25 150 21,5 32 025 83,20 025 83,20

hh1

l1

f b

l2
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SVVC N Klemmhalter positiv
für positive Wendeschneidplatten VC..                                                                                                                       
Anstellwinkel: 72,5°, für rhombische Wendeplatten mit 35° Spitzenwinkel und 7° Freiwinkel (Form V)
Einsatz: zum Längs- und Kopierdrehen

Klemmhalter Spannschraube Unterlegplatte Gewindebuchse Schraubendreher

Bezeichnung Maße für WSP Bestelleinheit = 10 St. Bestelleinheiten = 3 Stück
ISO h=h1 b l1 f A6640... A6431... A6495... A6496... A6497... H1290...

mm mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

SVVC N 1212 F11 12 12 80 6
VC.. 1103..

012 82,00
022 5,20

– – – –
080 4,70

SVVC N 1616 H11 16 16 100 8 016 82,00 – – – –
SVVC N 2020 K16 20 20 125 10

VC.. 1604..
020 102,00

023 5,20 230 14,30 230 7,70 150 5,10
SVVC N 2525 M16 25 25 150 12,5 025 105,50

SVJC R/L Klemmhalter positiv
für positive Wendeschneidplatten VC..
Anstellwinkel: 93°, für rhombische Wendeplatten mit 35° Spitzenwinkel und 7° Freiwinkel (Form V)
Einsatz: zum Längs- und Kopierdrehen

Klemmhalter Spannschraube Unterlegplatte Gewindebuchse Schraubendreh.
rechts links

Bezeichnung Maße für WSP Bestelleinheit = 10 St. Bestelleinheiten  = 3 Stück
ISO h=h1 b I1 I2 f A6640... A6442... A6443... A6495... A6496... A6497... H1290...

mm mm mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E
SVJC R/L 1212 F11 12 12 80 21,5 16

VC.. 1103..

012 86,70 012 86,70 022

5,20 080 4,70
SVJC R/L 1616 H11 16 16 100 21,5 20 016 89,10 016 89,10 – – – –
SVJC R/L 2020 K11 20 20 125 23 25 020 94,90 020 94,90 – – – –
SVJC R/L 2525 M11 25 25 150 25,5 32 025 106,60 025 106,60 – – – –
SVJC R/L 2020 K16 20 20 125 29,5 25

VC.. 1604..
120 93,70 120 93,70

023 5,20 230 14,30 230 7,70 150 5,10
SVJC R/L 2525 M16 25 25 150 32,5 32 125 102,00 125 102,00

l2
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SSSC R Klemmhalter positiv
für positive Wendeschneidplatten SC..
Anstellwinkel: 45°, für quadratische Wendeplatten mit 7° Freiwinkel (Form S)
Einsatz: zum Längs- und Plandrehen

Klemmhalter Spannschraube Unterlegplatte Gewindebuchse Schraubendreh.
rechts

Bezeichnung Maße für WSP Bestelleinheit  = 10 St. Bestelleinheiten = 3 Stück
ISO h=h1 b I1 I2 f A6630... A6451... A6495... A6496... A6497... H1290...

mm mm mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E
SSSC R 1616 H09 16 16 100 19 20 SC.. 09T3.. 016 75,00 023 5,20 228 8,40 230 7,70 150 5,10
SSSC R 2020 K12 20 20 125 23 25

SC.. 1204..
020 75,00

026 5,20 229 8,40 232 7,70 200 5,10
SSSC R 2525 M12 25 25 150 25 32 025 79,70

SCLC R/L Bohrstangen positiv mit Innenkühlung
aus Stahl, für positive Wendeschneidplatten CC..
Anstellwinkel: 95°, für rhombische  Wendeplatten mit 80° Spitzenwinkel und 7° Freiwinkel (Form C)
Einsatz: zum Längs- und Plandrehen

Bohrstangen Spannschraube Unterlegplatte Gewindbuchse Schraubedreh.
rechts links

Bezeichnung Maße für WSP Bestelleinheit = 10 St. Bestelleinheiten  = 3 Stück
ISO Ø d I1 l2 f Ø D min. A6610.. 

CC..
A6510... A6511... A6495... A6496... A6497... H1290...

mm mm mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E
A08H SCLC R/L 06 8 100 12 6 12 CC.. 0602.. 013 91,40 013 91,40

042 3,50
– – – –

080 4,70A10K SCLC R/L 06 10 120 16 7 14 023 91,40 023 91,40 – – – –
A12L SCLC R/L 06 12 140 20 9 18 033 91,40 033 91,40 – – – –
A16Q SCLC R/L 09 16 180 25 11 22 CC.. 09T3.. 043 94,90 043 94,90

044 7,70
– – – –

150 5,10
A20R SCLC R/L 09 20 200 32 13 26 053 98,40 053 98,40 – – – –
A25R SCLC R/L 12 25 200 40 17 34 CC.. 1204.. 063 128,90 063 128,90 046 6,60 – – – – 200 5,10
A32S SCLC R/L 12 32 250

22
22 40

CC.. 1204..
073 162,90 073 162,90

026 5,20 015 22,00 232 7,70 250 5,30
A40T SCLC R/L 12 40 300 27 49 083 232,00 083 232,00

l1
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SDUC R/L Bohrstangen positiv mit Innenkühlung
aus Stahl, für positive Wendeschneidplatten DC..
Anstellwinkel: 93°, für rhombische  Wendeplatten mit 55° Spitzenwinkel und 7° Freiwinkel (Form D)
Einsatz: zum Längs- und Kopierdrehen

Bohrstangen Spannschraube Unterlegplatte Gewindbuchse Schraubedreh.
rechts links

Bezeichnung Maße für WSP Bestelleinheit = 10 St. Bestelleinheiten  = 3 Stück
ISO Ø d l1 l2 f Ø D min A6620...

 DC.. A6520... A6521... A6495... A6496... A6497... H1290...
mm mm mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

A10H SDUC R/L 07 10 100 8 8 13

DC.. 0702.
012 91,40 012 91,40

042 3,50
– – – –

080 4,70A12L SDUC R/L 07 12 140 20 9 18 022 91,40 022 91,40 – – – –
A16Q SDUC R/L 07 16 180 25 11 22 032 103,10 032 103,10 – – – –
A20R SDUC R/L 11 20 200 32 13 26

DC.. 11T3..

042 110,20 042 110,20
044 7,70

– – – –
150 5,10

A25R SDUC R/L 11 25 200 40 17 34 052 121,90 052 121,90 – – – –
A32S SDUC R/L 11 32 250 50 22 40 061 183,00 061 183,00

023 5,20 062 14,30 230 7,70 150 5,10
A40S SDUC R/L 11 40 300 50 27 49 067 241,00 067 241,00

SVUC R/L... Bohrstangen positiv mit Innenkühlung
aus Stahl, für positive Wendeschneidplatten VC..
Anstellwinkel: 93°, für rhombische  Wendeplatten mit 35° Spitzenwinkel und 7° Freiwinkel (Form V)
Einsatz: zum Längs- und Kopierdrehen

Bohrstangen Spannschraube Unterlegplatte Gewindbuchse Schraubedreh.
rechts links

Bezeichnung Maße für WSP Bestelleinheit = 10 St. Bestelleinheiten  = 3 Stück
ISO Ø d I1 l2 f Ø D min A6640... A6530... A6531... A6495... A6496... A6497... H1290...

mm mm mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E
A16M SVUC R/L 11 16 150 16,5 11 21

VC.. 1103..
012 102,00 012 102,00

042 3,50
– – – –

080 4,70
A20R SVUC R/L 11 20 180 20,5 13 25 022 121,90 022 121,90 – – – –
A20R SVUC R 11 25 200 25,5 17 31,5

VC.. 1604..
032 145,30 032 145,30

023 5,20 230 14,30 230 7,70 150 5,10A32S SVUC R 16 32 250 33,5 22 40 042 178,00 042 178,00 
A40T SVUC R 16 40 300 40 27 49 052 220,00 052 220,00
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HM-Wendeschneidplatten zum Schlichten CCMT
für positive Klemmhalter SCLC R/L,
Grundform C = rhombisch mit 80° Spitzenwinkel.

Oberfläche beschichtet
Hartmetallsorten   HC6610  

P01-P20
K15-K25

 HC6620 
P10-P30
K25-K35

für Werkstoff Stahl, GG, GGG Stahl, GG, GGG
für Bedingungen gute schlechte
Sorte hochverschleißfeste verschleißfeste
für Spanquerschnitte kleine bis mittlere mittlere bis große

Bezeichnung Maße A6610...
Dicke r
mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

  CCMT 060202-FP 2,38 0,2 001 5,70 011 5,70
CCMT 09T302-FP 3,97 0,2 002 7,30 012 7,30
 CCMT 060204-FP 2,38 0,4 003 5,70 013 5,70
CCMT 09T304-FP 3,97 0,4 004 7,30 014 7,30
CCMT 120404-FP 4,76 0,4 005 9,40 015 9,40
CCMT 120408-FP 4,76 0,8 006 9,40 016 9,40

Bestelleinheiten: = 10 Stück

HM-Wendeschneidplatten für mittlere Bearbeitung CCMT
für positive Klemmhalter SCLC R/L,
Grundform C = rhombisch mit 80° Spitzenwinkel.

Oberfläche beschichtet
Hartmetallsorten  HC6620 

P10-P30
K25-K35

  HC6630  
P20-P40

HC7520
M10-M30
S15-S25

HC7530
M20-M40
S25-S35

für Werkstoff Stahl, GG, GGG Stahl VA-Mat. VA-Mat.
für Bedingungen schlechte schlechte mittlere gute
Sorte verschleißfeste sehr zähe verschleißfeste sehr zähe
für Spanquerschnitte mittlere bis große mittlere bis große mittlere bis große mittlere bis große

Bezeichnung Maße A6610...
Dicke r
mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

 CCMT 060204-MP 2,38 0,4 051 5,20 061 5,20 071 6,10 081 6,10
CCMT 09T304-MP 3,97 0,4 052 6,60 062 6,60 072 7,00 082 7,00
CCMT 09T308-MP 3,97 0,8 053 6,60 063 6,60 073 7,00 083 7,00
CCMT 120408-MP 4,76 0,8 054 9,40 064 9,40 074 9,80 084 9,80
CCMT 120412-MP 4,76 1,2 055 9,40 - - 075 9,80 085 9,80

Bestelleinheiten: = 10 Stück

WERKZEUG-AKTUELL = 
Werkzeuge von A bis Z
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HM-Wendeschneidplatten zum Schlichten CCGT
für positive Klemmhalter SCLC R/L,
Grundform C = rhombisch mit 80° Spitzenwinkel.

Oberfläche beschichtet unbeschichtet
Hartmetallsorten HC6310

N10 + M01
HW6310

N10
für Werkstoff AL + NE-Metalle + VA AL + NE-Metalle
für Bedingungen gute gute
Sorte verschleißfeste verschleißfeste
für Spanquerschnitte kleine bis mittlere kleine bis mittlere

Bezeichnung Maße A6610...
Dicke r
mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

CCGT 060202-MN 2,38 0,2 101 10,30 111 8,90
CCGT 060204-MN 2,38 0,4 102 10,30 112 8,90
CCGT 09T302-MN 3,97 0,2 103 11,00 113 9,60
CCGT 09T304-MN 3,97 0,4 104 11,00 114 9,60
CCGT 09T308-MN 3,97 0,8 105 10,80 115 9,40
CCGT 120402-MN 4,76 0,2 106 12,00 116 10,50
CCGT 120404-MN 4,76 0,4 107 12,00 117 10,50
CCGT 120408-MN 4,76 0,8 108 12,00 118 10,50

Bestelleinheiten: = 10 Stück

HM-Wendeschneidplatten zum Schlichten DCMT
für positive Klemmhalter SDJC R/L und positive Bohrstangen-SDUC R/L,
Grundform D = rhombisch mit 55° Spitzenwinkel.

Oberfläche beschichtet
Hartmetallsorten   HC6610  

P01-P20
K15-K25

 HC6620 
P10-P30
K25-K35

für Werkstoff Stahl, GG, GGG Stahl, GG, GGG
für Bedingungen gute schlechte
Sorte hochverschleißfeste verschleißfeste
für Spanquerschnitte kleine bis mittlere mittlere bis große

Bezeichnung Maße A6620...
Dicke r
mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

  DCMT 070202-FP  2,38 0,2 001 5,30 011 5,30
DCMT 11T302-FP 3,97 0,2 002 7,50 012 7,50
 DCMT 070204-FP 2,38 0,4 003 5,30 013 5,30
DCMT 11T304-FP 3,97 0,4 004 7,50 014 7,50

Bestelleinheiten: = 10 Stück

HM-Wendeschneidplatten für mittlere Bearbeitung DCMT
für positive Klemmhalter SDJC R/L und positive Bohrstangen-SDUC R/L,
Grundform D = rhombisch mit 55° Spitzenwinkel.

Oberfläche beschichtet
Hartmetallsorten  HC6620 

P10-P30
K25-K35

  HC6630  
P20-P40

 HC7520 
M10-M30
S15-S25

HC7530
M20-M40
S25-S35

für Werkstoff Stahl, GG, GGG Stahl VA-Mat. VA-Mat.
für Bedingungen schlechte schlechte mittlere gute
Sorte verschleißfeste sehr zähe verschleißfeste sehr zähe
für Spanquerschnitte mittlere bis große mittlere bis große mittlere bis große mittlere bis große

Bezeichnung Maße A6620...
Dicke r
mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

  DCMT 070204-MP  2,38 0,4 051 5,20 061 5,20 071 6,10 081 6,10
DCMT 11T304-MP 3,97 0,4 052 7,50 062 7,50 072 8,20 082 8,20
 DCMT 070208-MP 2,38 0,8 053 5,20 063 5,20 073 6,10 - –
DCMT 11T308-MP 3,97 0,8 054 7,50 064 7,50 074 8,20 084 8,20

Bestelleinheiten: = 10 Stück
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HM-Wendeschneidplatten zum Schlichten DCGT
für positive Klemmhalter SDJC R/L und positive Bohrstangen SDUC R/L,
Grundform D = rhombisch mit 55° Spitzenwinkel.

Oberfläche beschichtet unbeschichtet
Hartmetallsorten HC6310

N10 + M01
HW6310

N10
für Werkstoff AL + NE-Metalle +  VA AL + NE-Metalle
für Bedingungen gute gute
Sorte verschleißfeste verschleißfeste
für Spanquerschnitte kleine bis mittlere kleine bis mittlere

Bezeichnung Maße A6620...
Dicke r
mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

DCGT 070202-MN 2,38 0,2 101 9,40 111 8,20
DCGT 070204-MN 2,38 0,4 102 9,40 112 8,20
DCGT 11T302-MN 3,97 0,2 103 10,80 113 9,60
DCGT 11T304-MN 3,97 0,4 104 10,80 114 9,60
DCGT 11T308-MN 3,97 0,8 105 10,80 115 9,60

Bestelleinheiten: = 10 Stück

HM-Wendeschneidplatten für mittlere Bearbeitung SCMT
für positive Klemmhalter SSSC R/L,
Grundform S = quatratisch.

Oberfläche beschichtet
Hartmetallsorten  HC6620 

P10-P30
K25-K35

HC6530
M20-M40
S25-S35

für Werkstoff Stahl, GG, GGG VA-Mat.
für Bedingungen schlechte mittlere bis schlechte
Sorte verschleißfeste sehr zähe
für Spanquerschnitte mittlere bis große mittlere bis große

Bezeichnung Maße A6630...
Dicke r
mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

SCMT 09T304 E-UR 3,97 0,4 051 7,50 – –
SCMT 09T308 E-UR 3,97 0,8 052 7,50 082 7,50
SCMT 120408 E-UR 4,76 0,8 053 9,40 083 9,40

Bestelleinheiten: = 10 Stück

HM-Wendeschneidplatten zum Schlichten VCMT
für positive Klemmhalter SVVC N, SVJC R/L und positive Bohrstangen ...-SVUC R/L,
Grundform V = rhombisch mit 35° Spitzenwinkel.

Oberfläche beschichtet
Hartmetallsorten   HC6610  

P01-P20
K15-K25

 HC6620 
P10-P30
K25-K35

für Werkstoff Stahl, GG, GGG Stahl, GG, GGG
für Bedingungen gute schlechte
Sorte hochverschleißfeste verschleißfeste
für Spanquerschnitte kleine bis mittlere mittlere bis große

Bezeichnung Maße A6640...
Dicke r
mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

VCMT 110302-FP 3,18 0,2 001 9,40 011 9,40
VCMT 160402-FP 4,76 0,2 002 10,50 012 10,50
VCMT 110304-FP 3,18 0,4 003 9,40 013 9,40
VCMT 160404-FP 4,76 0,4 004 10,50 014 10,50

Bestelleinheiten: = 10 Stück
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HM-Wendeschneidplatten für mittlere Bearbeitung VCMT
für positive Klemmhalter SVVC N, SVJC R/L und positive Bohrstangen ...-SVUC R/L,
Grundform V = rhombisch mit 35° Spitzenwinkel.

Oberfläche beschichtet
Hartmetallsorten  HC6620 

P10-P30
K25-K35

  HC6630  
P20-P40

 HC7520 
M10-M30
S15-S25

HC7530
M20-M40
S25-S35

für Werkstoff Stahl, GG, GGG Stahl VA-Mat. VA-Mat.
für Bedingungen schlechte schlechte mittlere gute
Sorte verschleißfeste sehr zähe verschleißfeste sehr zähe
für Spanquerschnitte mittlere bis große mittlere bis große mittlere bis große mittlere bis große

Bezeichnung Maße A6640...
Dicke r
mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

VCMT 110304-MP 3,18 0,4 051 9,40 061 9,40 071 9,80 081 9,80
VCMT 160404-MP 4,76 0,4 052 10,50 062 10,50 072 11,70 082 11,70
VCMT 110308-MP 3,18 0,8 053 9,40 063 9,40 073 10,10 - -
VCMT 160408-MP 4,76 0,8 054 10,50 064 10,50 074 12,00 084 12,00

Bestelleinheiten: = 10 Stück

HM-Wendeschneidplatten zum Schlichten VCGT
für positive Klemmhalter SVVC N, SVJC R/L und positive Bohrstangen ...-SVUC R/L,
Grundform V = rhombisch mit 35° Spitzenwinkel.

Oberfläche unbeschichtet beschichtet
Hartmetallsorten HW6310

N10 
HC6310

N10 + M01
für Werkstoff AL + NE-Metalle AL + NE-Metalle + VA
für Bedingungen gute gute
Sorte verschleißfeste verschleißfeste
für Spanquerschnitte kleine bis mittlere kleine bis mittlere

Bezeichnung Maße A6640...
Dicke r
mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

VCGT 110302-MN 3,18 0,2 101 11,20 111 13,10
VCGT 110304-MN 3,18 0,4 102 11,20 112 13,10
VCGT 160404-MN 4,76 0,4 103 12,40 113 15,90
VCGT 160408-MN 4,76 0,8 104 12,40 114 14,80

Bestelleinheiten: = 10 Stück

UNISIX HM-Wendeschneidplatten WNHX ...
mit 6 geschliffenen Schneiden, rechte Schneidform.
Für Innen- und Außendrehen. Die Platten haben einen 0°-Freiwinkel und werden im Halter unter 5° 
negativ gebettet. 

beschichtet unbeschichtet
Hartmetallsorten BK (= ..60) K 10 (= ..21) P 25 (= ..12)
Anwendung Guss, NE Stahl Stahl

Hartmetall-WSP Maße A6715... A6717... A6720...
Typ m s r

mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E
W04 34480.02.. 3,5 6,5 0,2 – – – – 344 17,70
W04 42480.02.. 4,5 7,5 0,2 424 27,40 424 23,40 424 23,40
W04 50480.04.. 5,0 9,5 0,4 504 32,00 – – 504 28,20

Bestelleinheiten: jeweils 10 Stück.

beschichtet/unbeschichtet

rechte Schneidform
Spanwinkel γ = 18°
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UNISIX HM-Wendeschneidplatten  WNHX ...
mit 6 geschliffenen Schneiden, linke Schneidform. Für Innen- und Außendrehen. Die Platten haben 
einen 0°-Freiwinkel und werden im Halter unter 5° negativ gebettet. 

beschichtet unbeschichtet
Hartmetallsorten BK (= ..60) P 25 (= ..12)
Anwendung Stahl Stahl

Hartmetall-WSP Maße A6725... A6730...
Typ m s r

mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E
W04 34180.02.. 3,5 6,5 0,2 – – 341 17,70
W04 42180.02... 4,5 7,5 0,2 421 27,40 421 23,40
W04 50180.04.. 5,0 9,5 0,4 – – 501 28,20

Bestelleinheiten: jeweils 10 Stück.

UNISIX HM-Wendeschneidplatten WOHX ...
(reguläre Ausführung) mit 3 geschliffenen Schneiden, rechte Schneidform.                                       
Für Innen- und Außendrehen. Die Platten haben einen 8°-Freiwinkel und werden im Halter unter 0° 
neutral gebettet. Durch positive Schneidengeometrie sehr schnittfreudig.

beschichtet unbeschichtet
Hartmetallsorten BK (= ..60) P 25 M (= ..03)
Anwendung Stahl Stahl

Span-w Hartmetall-WSP Maße A6735... A6740...γ Typ m s r
mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

6° W00 34360.02.. 3,0 6,6 0,2 343 19,40 343 16,00
6° W00 42360.02.. 3,8 7,9 0,2 423 25,40 423 22,00
6° W00 50360.04.. 4,3 9,9 0,4 – – 503 25,40
12° W00 34420.02.. 3,0 6,6 0,2 – – 344 16,00
12° W00 42420.02.. 3,8 7,9 0,2 424 25,40 424 22,00
12° W00 50420.04.. 4,3 9,9 0,4 – – 504 25,40

Bestelleinheiten: jeweils 10 Stück.

UNISIX HM-Wendeschneidplatten WOHX ...
(reguläre Ausführung) mit 3 geschliffenen Schneiden, linke Schneidform,
für KOMET UNISIX Klemmstahlhalter Nr. A6830.
Für Innen- und Außendrehen. Die Platten haben einen 8°-Freiwinkel und werden im Halter unter 0° 
neutral gebettet. Durch positive Schneidengeometrie sehr schnittfreudig. 

beschichtet unbeschichtet
Hartmetallsorten BK (= ..60) P 25 M (= ..03)
Anwendung Stahl Stahl

Span-w Hartmetall-WSP Maße A6745... A6750...γ Typ m s r
mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

6° W00 34060.02.. 3,0 6,6 0,2 340 19,40 340 16,00
6° W00 42060.02.. 3,8 7,9 0,2 – – 420 22,00
6° W00 50060.04.. 4,3 9,9 0,4 – – 500 25,40
12° W00 34120.02.. 3,0 6,6 0,2 – – 341 16,00
12° W00 42120.02.. 3,8 7,9 0,2 421 25,40 421 22,00
12° W00 50120.04.. 4,3 9,9 0,4 – – 501 25,40

Bestelleinheiten: jeweils 10 Stück.

Klemmdrehmeißel Typ SWLC R
rechts, χ = 93°,
für UNISIX Wendeschneidplatten Typ W01... bzw.  W29...
UNISIX Wendeschneidplatten siehe Nr. A6805-A6810 und A6815-A6820.
Anwendung auf normalen Drehmaschinen.

Klemmdrehmeißel Klemmschrauben
Klemmdrehmeißel Klemmdrehmeißel Passende UNISIX WSP-Nr.: Bestelleinheiten = 5 Stück

Typ Maße A6805-A6810 A6815-A6820 A6780... A6702...
h b I1 I2 I3 f bei r Schneidform rechts

mm mm mm mm mm mm mm Typ Typ Gr.-Nr. Stpr. E Ausführung Gr.-Nr. Stpr. E
SWLCR-1212-F05 12 12 80 18 5,3 16 0,2 R W01 24... W29 24... 035 113,50 Tx-S/M 2,5 x 7,4 110 2,90
SWLCR-2020-K07 20 20 125 22 7,9 25 0,2 R W01 42... W29 42... 055 129,30 Tx-S/M 4,5 x 9 112 2,40

Spanwinkel γ = 18°

rechts

links
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Klemmdrehmeißel Typ SWGC R
rechts, χ = 90°,
für UNISIX Wendeschneidplatten Typ W01... bzw. W29...
UNISIX Wendeschneidplatten siehe Nr. A6805-A6810 und A6815-A6820.
Anwendung auf normalen Drehmaschinen.

Klemmdrehmeißel Klemmschrauben
Klemmdrehmeißel Klemmdrehmeißel Passende UNISIX WSP-Nr.: Bestelleinheiten = 5 Stück

Typ Maße A6805-A6810 A6815-A6820 A6790... A6702...
h b I1 I2 I3 f bei r Schneidform rechts

mm mm mm mm mm mm mm Typ Typ Gr.-Nr. Stpr. E Ausführung Gr.-Nr. Stpr. E
SWGCR-0808-D05 8 8 60 15 5,3 11 0,2 R W01 24... W29 24... 015 105,60

Tx-S/M 2,5 x 7,4 110 2,90
SWGCR-1212-F05 12 12 80 18 5,3 16 0,2 R W01 24... W29 24... 035 113,50
SWGCR-1616-H06 16 16 100 20 6,6 20 0,2 R W01 34... W29 34... 045 125,40 Tx-S/M 3,5 x 7,3 111 2,90
SWGCR-2020-K07 20 20 125 22 7,9 25 0,2 R W01 42... W29 42... 055 129,30 Tx-S/M 4,5 x 9 112 2,40

UNISIX HM-Wendeschneidplatten WOHX ...
verstärkte Ausführung, rechte Schneidform, mit positiv geschliffener Spanformstufe,
für KOMET Klemmdrehmeißel Nr. A6780-A6790.

beschichtet unbeschichtet
Hartmetallsorten BK (= ..60) P 25 M (= ..03)
Anwendung Stahl Stahl

Span-w Hartmetall-WSP Maße A6805... A6810...
J m s f r

γ Typ mm mm mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E
6° W01 34360.02.. 10,0 3,8 6,6 5,531

0,2

– – 343 15,70
12° W01 24420.02.. 8,0 3,8 5,3 4,420 244 17,10 244 13,70
12° W01 34420.02.. 10,0 3,8 6,6 5,531 – – 344 15,70
12° W01 42420.02.. 12,0 4,8 7,9 6,642 – – 424 21,10

Bestelleinheiten: jeweils 10 Stück.

UNISIX HM-Wendeschneidplatten WOEX ...
linke und rechte Schneidform,
für KOMET Klemmdrehmeißel Nr. A6780-A6790.
Für Innen-, Außen- und Plandrehen. Durch die umlaufende Doppel-Spanleitstufe rechts- und links-
schneidend einsetzbar.
Die Platten haben einen 8°-Freiwinkel und werden im Halter unter 0° neutral gebettet. Der Spanwinkel 
beträgt 12° - sehr schnittfreudig - für kleine und große Spantiefe.
Die Wendeschneidplatten sind an der Auflagefläche und am Umfang geschliffen.
Schneidform für links oder rechts mit positiv gesinterter Spanformstufe und gerundeter Schneid-
kante (verstärkte Ausführung).

beschichtet unbeschichtet
Hartmetallsorten BK 4 (= ..64) BK (= ..60) K 10 (= ..21) P 25 M (= ..03)
Anwendung Stahl Stahl NE, Guss Stahl
Span-w Hartmetall-WSP Maße A6815... A6816... A6817... A6820...

J m s f r
γ Typ mm mm mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

12°

W29 24000.04.. 8,0 3,8 5,3 4,398

0,4
240 15,70 240 15,70 – – 240 12,30

W29 34000.04.. 10,0 3,8 6,6 5,509 340 17,70 340 17,70 – – 340 14,00
W29 42000.04.. 12,0 4,8 7,9 6,619 420 22,30 420 22,30 420 18,50 420 18,50

Bestelleinheiten: jeweils 10 Stück.
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Bohrstangen Typ UBN 91°
für UNISIX Wendeschneidplatten Typ W00... oder W28...., rechte Schneidform.
UNISIX Wendeschneidplatten siehe Nr. A6745-A6750 oder Nr. A6835-A6840 (linke oder nor-
male Platte zu rechtem Halter).

Bohrstangen Klemmschrauben
Bohrstangen Bohrstangen Passende UNISIX Bestelleinheiten = 10 Stück

Typ Maße Wendeschneidplatten A6830... A6831...
D min. b h h1 I1 I2 I3 f Nr. A6745-A6750 Nr. A6835-A6840

mm mm mm mm mm mm mm mm Typ Typ Gr.-Nr. Stpr. E Ausführung Gr.-Nr. Stpr. E
UBN 1-801 FR 25 16 16 0,5 150 70 6,5 21 W00 34... W28 34... 010 129,30 TX-M 3,5 x 5 456 2,90
UBN 2-810 FR 30 20 20 0,5 200 100 7,5 26 W00 42... W28 42... 020 150,00

TX-M 4,5 x 9 458 2,90
UBN 3-820 FR 40 25 25 1 245 120 9,5 33 W00 50... W28 50... 030 201,00

UNISIX HM-Wendeschneidplatten WOEX ...
mit 3 gesinterten Schneiden, linke und rechte Schneidform,
für KOMET UNISIX Bohrstangen Nr. A6830.
Für Innendrehen. Durch die umlaufende Doppel-Spanleitstufe rechts- und linksschneidend einsetzbar.
Die Platten haben einen 8°-Freiwinkel und werden im Halter unter 0° neutral gebettet. Spanwinkel 12°.

beschichtet unbeschichtet
Hartmetallsorten BK 4 (= ..64) BK (= ..60) P 25 M (= ..03)
Anwendung Stahl Stahl Stahl

Span-w Hartmetall-WSP Maße A6835... A6837... A6840...
m s r

γ Typ mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

12°

W28 34000.02.. 3,0 6,6 0,2 340 18,50 340 18,50 340 14,80
W28 42000.02.. 3,8 7,9 0,2 420 23,40 420 23,40 420 19,70
W28 50000.04.. 4,3 9,9 0,4 500 26,80 500 26,80 500 23,10

Bestelleinheiten: jeweils 10 Stück.

Wendeplatten-Kleinstbohrstangen Typ UJ 92°/B 00
für Durchgangs- und Sacklöcher,
für HM-Wendeplatten Typ W30..., rechte Schneidform.
HM-Wendeschneidplatten siehe Nr. A6865-A6870 (linke Platte zu rechtem Halter).
Entspanung mit Kühlmittelunterstützung durch zentrale Kühlmittelzuführung.

Bohrstangen Klemmschrauben
Bohrstangen Bohrstangen Passende Bestelleinheiten = 10 Stück

Typ Maße Wendeschneidplatten A6850... A6702...
D min. d I1 Nutzlänge I2 f α Nr. A6865-A6870

mm mm mm mm mm Typ Gr.-Nr. Stpr. E Ausführung Gr.-Nr. Stpr. E
UJ  8 7,9 8 85 15 3,95 8°30´ W30 04... 008 124,00

TX-S/M 2 x 2,8 101 3,70
UJ 10 9,9 10 95 20 4,95 5°30´ W30 04... 010 129,30
UJ 12 11,9 12 110 25 5,95 7°30´ W30 14... 012 145,20

TX-S/M 2,6 x 4 106 3,10UJ 15 14,9 15 120 30 7,45 5° W30 14... 015 158,00
UJ 16 15,9 16 120 30 7,95 5° W30 14... 016 166,00
UJ 18 17,9 18 150 40 8,95 5°30´ W30 26... 018 179,00 TX-S/M 3,5 x 6 109 3,10

HM-Wendeschneidplatten TOHX ...
mit 3 geschliffenen Schneiden, linke Schneidform,
 für Bohrstangen A6850.
für KOMET Kleinstbohrstangen Nr. A6850

beschichtet unbeschichtet
Hartmetallsorten BK (= ..60) K 10 (= ..21) P 25 M (= ..03)
Anwendung Stahl Guss, NE Stahl
Span-w Hartmetall-WSP Maße A6865... A6867... A6870...γ Typ m s r

mm mm mm Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E Gr.-Nr. Stpr. E

6°

W30 04060.03.. 1,8 3,5 0,3 040 18,30 040 15,40 040 15,40
W30 14060.04.. 2,5 4,5 0,4 140 20,80 140 17,10 140 17,10
W30 26060.05.. 3,0 6,0 0,5 260 23,40 – – 260 19,40

12°

W30 04120.03.. 1,8 3,5 0,3 041 18,30 – – 041 15,40
W30 14120.04.. 2,5 4,5 0,4 141 20,80 – – 141 17,10
W30 26120.05.. 3,0 6,0 0,5 – – 261 19,40 261 19,40

Bestelleinheiten: jeweils 10 Stück.

Spanwinkel 12°

Linke Schneideform



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 100
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 100
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 300
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 300
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e5c4f5e55663e793a3001901a8fc775355b5090ae4ef653d190014ee553ca901a8fc756e072797f5153d15e03300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc87a25e55986f793a3001901a904e96fb5b5090f54ef650b390014ee553ca57287db2969b7db28def4e0a767c5e03300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020d654ba740020d45cc2dc002c0020c804c7900020ba54c77c002c0020c778d130b137c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor weergave op een beeldscherm, e-mail en internet. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for on-screen display, e-mail, and the Internet.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToRGB
      /DestinationProfileName (sRGB IEC61966-2.1)
      /DestinationProfileSelector /UseName
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing false
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [600 600]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


